
Champs d’applications:

• Surfaçage et dressage, ébauche à semi-finition, là où traditionellement un concept 
multi arete ou tangentiel est utilisé.

• Vrai 90 pour les épaulements
• Ramping
• Matières principales ciblées:

• Mais également:

M                    H
  Pas moyen     Pas fin

®

P K

Vis plaquette  Embout        
5513 020-64 2Nm  5680 084-06

(IP10 torx plus)

Tournevis dynamométrique
5680 105-02 5680 100-05
(Réglable) (préréglé à 2 Nm)

P2.2.Z.AN (acier faiblement allié)
Finition
Fraise MS60-R080Q27-16H Z9
Plaquette MS60-160508M-M40 1130
Ø 80 mm
ap = 0,5 mm ae = 60-80%
vc = 250 m/min n = 995 min-1

fz = 0,08-0,13 mm  vf = 716-1164 mm/min 
Durée de vie ~ 39 min

EN-GJV-350 (fonte vermiculaire)
Surfaçage
Fraise MS60-R050Q22-16M Z4
Plaquette MS60-160508M-M40 3330
Ø 50 mm
ap = 1,5 mm ae = 60 – 80%
vc = 204 m/min n = 1.300 min-1

fz = 0,21 mm/z vf = 1.092 mm/min
Durée de vie ~ 150 min

Exemples:

Plaquettes:
• Taille de plaquettes IC9,6
• 6 aretes de coupes

Geometrie

• Ap max: 8 mm
• Bs land 1,6 mm



Caractéristiques et avantages:
• Concept mature et fiable de plaquettes réversibles 6 aretes de coupes 
• Solution competitive et economique avec un vrai 90 pour les 

epaulements, le ramping pour une variété d’applications dans les ISO 
P et K

• Plaquettes pressées avec une capacité de ramping grâce à la forme
spécifique de la plaquette

• Vrai 90 pour les épaulements tout le long de l’arete de coupe
• Nuances aciers, fontes, inox et réfractaires

Positionnement:

Nuances:

Fraises et plaquettes disponibles

Géométries plaquettes vs hex

Recommandations Vitesses de coupes

GC1130, GC4330 GC1020, GC3330

GC4330

GC1040, GC1130


