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Introduction

Quand il faut produire des séries de milliers de vous étes s0r de trouver facilement des outils pour
petites pieces compliquées, Sandvik Coromant vos piéces et applications spécilques.

dispose des outils nécessaires. Cette brochure

vous guide a travers notre gamme étendue d'outils

de précision pour l'usinage de piéces jusqu'a un

diametre de 40 mm (1.5 pouce) dans des machines

a poupée mobile. Quels que soient vos besoins,

www.sandvik.coromant.com

Pour de plus amples informations sur nos outils, sur les conditions de
coupe ou sur la commande, rendez-vous sur notre site Internet. Il vous
suOt de scanner le code QR ou de taper l'adresse qui sont donnés a
chaque page.




Le décolletage sur le Web

La dimension exacte dont vous avez besoin n'existe pas
forcément en standard. Mais la solution existe : utilisez notre
service Tailor Made. Tailor Made oTre un choix d'options

et vous permet de commander des outils a vos propres
spécilcations en fonction de vos besoins sans commander
d'outils spéciaux.

Find st

mr ORgre. MMM
ML

Have you downloaded the Product

Sur notre site Internet, vous trouverez une
section décolletage avec des produits,
des solutions, des astuces et des
connaissances accessibles en un clic !

www.sandvik.coromant.com/tailormade www.sandvik.coromant.com/spm



Machines a poupées mobiles

Champs d'applications ISO

Aciers = .

Aciers inoxydables = @

Matieres non-ferreuses = .

Superalliages réfractaires =

Ces groupes de matieres correspondent aux
matieres que I'on usine dans les machines a
poupée mobile et ce sont celles qui sont prises
en compte dans cette brochure.

~ Les machines a poupée mobile Trent plusieurs axes et permetten nage des deux extrémi- —

tés des piéces avec des outils de tournage et des outils rotatifs. EIIes/s,oth»oﬁﬁmisées poury’

~usinage productif de piéces de précisionjusqu'a un diamét@_de—% mm (1.5 pouce) e des
e —

~ séries.




Canon de guidage

Dans les machines a poupée mobile, la matiere en barre est
introduite a travers.un canon de guidage et est mise enrotation
par une broche pour produireles pieces. Les outils peuvent
intervenir a proximité ducanon de guidage la stabilité est -~
optimale et I'on.obtient d'excellents.états de surface.

g

”

e
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Systeme de porte-outils QS™

Ce systéme de porte-outils a changement
rapide avec coins et butées est congu
pour augmenter le temps de production
erectif dans les machines a poupée mobile.

Tous les porte-outils oTrent l'arrosage de
précision en option.

www.sandvik.coromant.com/gsholdingsystem
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Tournage extérieur

CoroTurn® 107

Tournage, proTlage
Diametre : 6—40 mm (0.236-1.5 pouce)

W] 24

CoroCut® XS

Tournage, proTlage et tournage en tirant
Diametre : 1-8 mm (0.04-0.315 pouce)
Rayon de bec a partir de 0.03 mm (0.001 pouce)

BvNs 30



Tournage intérieur

CoroTurn® XS

Tournage, proTlage, alésage en tirant
Diam. min. de trou: 0.3 mm (0.012 pouce)

EMNE 28
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CoroTurn® 107 CoroCut® MB
Tournage, proTlage Tournage, proTlage, alésage en tirant
Diam. min. de trou: 6 mm (0.236 pouce) Diam. min. de trou: 10 mm (0.394 pouce)

EMEs 24 BN 36



Rainurage exterieur

10

EVNE 32

CoroCut® QD
CoroCut® 1-2 Profondeur de coupe maxi: >16 mm
Profondeur de coupe maxi: 616 mm (0.63 pouce)
(0.24-0.63 pouce) Largeur de coupe: 1.5-3mm
Largeur de coupe: 1.5-3 mm (0.06-0.12 pouce) (0.06-0.12 pouce)

Onl

ENEE 3

CoroCut® XS CoroCut® 3

Profondeur de coupe maxi: 1.3-3.7 mm Profondeur de coupe maxi: 3—6 mm
(0.05-0.15 pouce) (0.12-0.24 pouce)

Largeur de coupe:0.5-2.5mm Largeur de coupe: 0.5-3.18 mm
(0.02-0.098 pouce) (0.02-0.12 pouce)

Bl v (v [s] 30 EMEE 34



Rainurage intérieur

CoroTurn® XS

Profondeur de coupe maxi: 2.5 mm (0.100 pouce)

Largeur de coupe : U0.78 mm (0.031 pouce)
Diam. min. de trou: 4.2 mm (0.165 pouce)
28

Bl (™ [n][s]

CoroCut® MB

Profondeur de coupe maxi: 8 mm (0.315 pouces)
Largeur de coupe : 00.73 mm (0.029 pouce)
Diam. min. de trou: 10 mm (0.394 pouce)

BvNs 36
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Gorges frontales

CoroTurn® XS

Diametre de gorge min.: 6 mm (0.24 pouce)

Profondeur de coupe maxi: 2-30 mm
(0.08-1.18 pouce)
Largeur de coupe : 1-5mm (0.04-0.2 pouce)

B[V n][s] 28

CoroCut® MB

Diametre de gorge min.: 12 mm (0.47 pouce)
Profondeur de coupe maxi: 1.5-10 mm (0.06-0.394 pouce)
Largeur de coupe: 1-4 mm (0.04-1.57 pouce)

Bl v|[n][s] 36
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Tronconnage

CoroCut® QD
CoroCut® 1-2 Diamétre : 020 mm (0.79 pouce)

Diamétre : 6—32 mm (0.24-1.25 pouce) Largeur de coupe 1.5-3 mm
Largeur de coupe : U1.5 mm (0.06 pouce) (0.06-0.12 pouce)

EME 32 Bl (v (s 5

CoroCut® XS CoroCut® 3

Diametre : <8 mm (0.315 pouce) Diametre : 612 mm (0.24-0.5 pouce)
Largeur de coupe U0.7 mm (0.03 pouce) Largeur de coupe U1 mm (0.04 pouce)

B v (][5 30 AV 34
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Filetage intérieur

14

Filetage a la fraise

CoroMill® Plura

Pas:0.35-3 mm (64-10 TPI)

Taille de Tlet min. : M1.6x0.35

Prolls de Tlets : M, UNC, UNF, NPT, NPTF, G

§_olols 40

Taraudage
CoroTap™ 200, 300 (Géométrie -XM)

Tarauds a entrée hélicoidale et tarauds a goujures hélicoidales
pour trous débouchants ou borgnes

Taille de Tlet min.: M1x0.25

Prolls de Tlets : M, MF, UNC, UNF, NPT, NPTF, G

Bl [N [s 2

Onl




CoroCut® MB

Pas: 0.5113 mm (32U8 Tlets/pouce)
Diam. min. de trou: 10 mm (0.394 pouce)
ProTls de Tlets: M, UN, NPT, TR, AC, SA

Bl (™ [n][s]
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Filetage au tour
CoroThread® 266

Pas: 0.51/8 mm (32U3 Tlets/pouce)

Diam. min. de trou: 12 mm (0.472 pouce)

ProTls de Tlets : M, UN, WH, PT,NT, NF, RN, MJ, UNJ,
TR, AC, SA

Bl[v[N]s] 38

CoroTurn® XS

Pas: 0.5113 mm (3216 Tlets/pouce)
Diam. min. de trou: 4 mm (0.157 pouce)
Prolls de Tlets : M, UN, WH, NPT, TR et proTls partiels

B[S 28
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Filetage extérieur

Filetage au tour
CoroCut® XS

Prolls de Tlets : Métrique et proTl partiel 60°

Diametre : 1-8 mm (0.04-0.315 pouce)
30

EMEE

CoroThread® 266 Filetage par tourbillonnage
Prolls multi dents ou a une seule dent .

Diamétre : 8-40 mm (0.315-1.57 pouce) CoroMill® 325

ProTls de Tlets: M, UN, WH, PT,NT, NF, RN, MJ, UNJ, Diametre de vis : 3-10 mm (0.118-0.394 pouce)
TR, AC, SA ProTls de Tlets: HA et HB

BBl ][5 S¢S EMEE 39
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Chanfreinage

r 1
CHANFREINAGE

‘ DE TROUS EN
AVANCANT ET EN

L _TIRANT

CoroMill® 326

Angle de chanfrein : 45°
Diam. min. de trou: 5.8 mm (0.228 pouce)

Bl v [N][s)

www.sandvik.coromant.com/coromill326

CoroMill® Plura

Angles de chanfreins : 45° et 60°
Rayons de chanfrein piéce convexe : 0.5-6.0 mm
(0.020-0.236 pouce)

B 40

CoroMill® 316
Angles de chanfreins : 15° 30°, 45°, 49° et 60°

Rayons de chanfrein piece convexe : 1.5-8.0 mm
(0.059-0.315 pouce)

AW A

17



Surfacage

18

CoroMill® 490
Diametre fraise : 20—-32 mm (0.75-1.25 pouce)

ENEE

43

CoroMill® Plura

Fraises a surfacer grande avance
Diametre fraise : 4-20 mm (0.157-0.787 pouce)

EE AQ

CoroMill® 316

Fraises a surfacer grande avance
Diametre fraise : 10-25 mm (0.375-1.00 pouce)

Blms] A

CoroMill® 327
Diametre fraise : 9.7-34.7 mm (0.382-1.366 pouce)

EMEE 46



Fraisage de rainures

CoroMill® 327
Largeur de rainure: 0.7-5.15 mm (0.028-0.203 pouce)

EF AB

CoroMill® Plura
Largeur de rainure : 0.4-25 mm (0.016-0.984 pouce)

EMNE 40
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Percage
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CoroDrilled R840

Pour les diameétres inférieurs a 3 mm (0.118 pouce)
Diametre : 0.3-2.9 mm (0.012-0.114 pouce)
Profondeurs de pergage : 27 x diamétre foret
Tolérances de trous : IT8-IT10

Bl [m[N][s 4y

CoroDrill® 460

Performances élevées dans des matiéres variées
Diametre : 3-20 mm (0.118-0.787 pouce)
Profondeurs de percage : 28 x diamétre foret
Tolérances de trous : IT8-IT9

Disponible en Tailor Made

BV [Ns] 48




CoroDrill® 860

Performances maximum dans des matiéres spéciTques
Diametre : 3-20 mm (0.118-0.787 pouce)

Profondeurs de pergage : 2li8 x diamétre foret

Tolérances de trous : IT8-I1T9

BB v ][5 49

Forets 3/4 (CoroDrille 428.5)

Forage profond, profondeur de trou =300 mm
Plage de diametres: 0.8-12 mm (0.031-0.472 pouce)
Profondeur de trou : i300 mm (11.811 pouce)
Tolérances de trous: 1T 8

Bl mls

www.sandvik.coromant.com/gundrills

(=] =]
s
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CoroDrille 861

Forage profond jusqu'a 30 x diametre
Diameétre : 3620 mm (0.11860.787 pouce)
Profondeurs de pergage : 12630 x diamétre foret
Tolérances de trous : [T83IT9

oo 50

CoroDrille 862

Micro pergage jusqu'a 12 x diameétre

Diameétres standard : 1.8562.95 mm (0.07350.116 pouce)
Profondeurs de pergage : 81112 x diametre foret
Tolérances de trous : IT83IT9

Bl [m[N][s

(6)1 |
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Systeme de porte-outils QS™

Changement rapide pour les machines a poupée
mobile

www.sandvik.coromant.com/gsholdingsystem

22

DISPONIBLE AVEC
ARROSAGE DE PRECISION

Pour mieux exploiter les machines a
poupée mobile

Le systeme de porte-outils QS est un
systeéme a changement rapide avec des
porte-outils, des butées et des coins
destiné a maximiser le temps de pro-
duction eTectif sur les tours a poupée
mobile. Il est aussi disponible aussi avec
arrosage de précision pour une trés
bonne sécurité des process. Le serrage
stable des outils oTre plus de sécurité
du positionnement des arétes de coupe
avec une bonne répétabilité et une
grande précision.

Le systeme de porte-outils QS se monte rapi-
dement en machine; il est disponible pour les
outils CoroTurn® 107, CoroCut® 1-2,

CoroCut® 3, CoroCut® QD, CoroThread® 266 et
CoroCut® XS.



Arrosage de grande precision

BUSES D'ARROSAGE DE
PRECISION PREREGLEES

Les buses orientent l'arrosage vers la
bonne zone de l'aréte de la plaquette

aln d'améliorer le contréle des
copeaux et la durée de vie des outils.

Contrble des copeaux et sécurité des
process

Le programme CoroTurn® HP comporte des
porte-outils équipés de buses d'arrosage
de précision qui créent des jets laminaires
de liquide de coupe a grande vélocité,
orientés avec précision sur la bonne zone
des arétes de coupe. Cet arrosage améliore
le controle des copeaux, la sécurité des
process, la durée de vie des outils et la
qualité des piéces. Les eTets positifs se
font sentirméme a basse pression, mais
plus la pression est élevée, plus il est facile
d'usiner des matiéres diOciles.

www.sandvik.coromant.com/coroturnhp

23



Corolurn® 107

Tournage extérieur et intérieur

PREMIER CHOIX POUR
LE TOURNAGE EN
DECOLLETAGE

www.sandvik.coromant.com/coroturn107

24

Etats de surface excellents

Pour le tournage intérieur et l'usinage

de piéces minces, vous pouvez

compter sur les arétes trés vives de
CoroTurn 107. Avec un grand choix de
plaquettes, CoroTurn 107 est le premier
choix pour le tournage en décolletage ;

il oTre de faibles forces de coupe et un
arrosage de précision. Cette conTguration
garantit un bon contréle des copeaux, ce
qui permet d'obtenir d'excellents états de
surface sur les pieces usinées.

Tournage extérieur et proTlage
Diametre : 6—40 mm (0.236-1.5 pouce)

Tournage et proTlage intérieurs
Diametre min.: 6 mm (0.236 pouce)

Bl [m[N][s



Gamme étendue de plaquettes

» Toutes géométries et nuances, tous types de
plaquettes et angles d'attaque

» Plaquettes wiper pour d'excellents états de surface

* Plaquettes wiper rectilées VCET et VCEX avec
des arétes de coupe tres vives pour une grande
précision avec de faibles avances et de grandes
profondeurs de coupe

* Géométrie de précision -UM avec tolérances E
et G garantissant un indexage de précision des
plaguettes

* Rayon de bec minimum 0.02 mm (0.0008 pouce)

Opération de tournage en tirant avec
une plaquette VCEX. La conception des
plaquettes VCEX autorise le tournage en
plongée derriere un épaulement.

A utiliser avec un porte-outil QS™ équipé de I'arrosage de précision pour
un excellent contréle des copeaux et une longue durée de vie d'outil. Voir
page 22.

25






EasyFix™

Manchons pour le montage de barres cylindriques

Solution pour CoroTurn® 107 et CoroCut® MB

REDUCTION DU TEMPS DE
MONTAGE

Hauteur de centre des plaquettes
toujours correcte

Les manchons EasyFix sont une solution
pour les barres d'alésage cylindriques ; ils
réduisent le temps de montage et améliorent
la stabilité. Les manchons comportent une
bille sur ressort. Celle-ci s'enclenche dans
une gorge sur la barre aln de garantir la
bonne hauteur de centre de la plaquette et
de faciliter lindexage.

www.sandvik.coromant.com/easy Tx

27



CorolTurn® XS

Usinage intérieur et gorges frontales

v USINAGE INTERIEUR DE
TROUS DE TRES PETIT
DIAMETRE

de positionnement.

www.sandvik.coromant.com/coroturnxs

28

Trous de grande qualité

Cet outil de précision rectilé est parfait
pour produire des trous de petit dia-
metre de grande qualité. Le grand choix
d'adaptateurs permet de le monter sur la
plupart des machines a poupée mobile.
La conception garantit un positionnement
précis des minibarres aln d'apporter plus
de précision et une meilleure répétabilité.

v

| &

Serrage de précision Arrosage par l'intérieur
Les minibarres se positionnent Les porte-barres com-
avec précision grace a un pion portent l'arrosage de

précision par l'intérieur.






CoroCut® XS

Trongonnage et usinage extérieur Piéces de précision

Les outils CoroCut XS oTrent de faibles
forces de coupe grace a leurs arétes
extrémement vives. A faible avance,
CoroCut XS est excellent pour les pieces
de précision avec des tolérances serrées.
De plus, un seul et méme porte-plaquette
convient a toutes les plaquettes, ce qui
permet de réduire le stock d'outils.

Des outils avec arrosage de précision sont
disponibles.
Pour en savoir plus, voir page 22.

www.sandvik.coromant.com/corocutxs
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CoroCut® MB

Usinage intérieur de gorges et Tlets et tournage

intérieur

Il est aussi possible d'utiliser EasyFix™ pour faciliter
I'indexage des plaquettes et réduire les vibrations. Voir

page 27.

\

\

www.sandvik.coromant.com/corocutmb
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Tournage intérieur

Tournage, prollage, alésage en tirant,
prétrongonnage

Diam. min. de trou: 10 mm (0.394 pouce)
Rainurage intérieur

Profondeur de coupe maxi: 8 mm

(0.315 pouces)

Largeur de coupe : U0.73 mm (0.029 pouce)

Usinage intérieur de précision

Les arétes vives de CoroCut MB sont
idéales pour l'usinage intérieur de qualité
afaible vitesse et avance. Lindexage est
aisé et le montage des plaquettes aussi
bien que des outils se fait facilement, ce
qui permet de réduire les temps morts
des machines.

Il existe des queues acier et carbure pour
les grandes longueurs de porte-a-faux,
jusqu'a 5.5 x diametre de barre.

Gorges frontales

Diametre de gorge min.: 12 mm (0.47 pouce)
Profondeur de coupe maxi: 1.5-10 mm
(0.06110.394 pouce)

Largeur de coupe : 1-4 mm (0.04-0.157 pouce)
Filetage intérieur

Pas: 0.5113 mm (3208 Tlets/pouce)

Diam. min. de trou: 10 mm (0.394 pouce)
ProTls de Tlets: M, UN, NPT, TR, AC, SA

LIS
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